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(57) Courroie trapezoTdale crantee de transmission de puis- 
sance comprenant un corps forme dune matrice en elastomere 
dans tequette est noyee une couche de cables metelSiques ou 
de fils cables en matieres textiles, naturelles ou synthetiques. 
servant de support de traction, svec sur la face externe de 
ladite courroie 8u moins une couche de tissu caoutchoute et a 
f'interieur des crans. des rerrforts diriges sensiblement trans- 
versalemem par rapport a la courroie. 

Lesdits renforts 26 ont en section droite, une forme t ou- 
verte » quelque peu analogue a une gouttiere a bords libres 
routes, partiellement rabattus. ou non routes et qui est d£for- 
mable dans le sens longitudinal de la courroie. 

Application : variateurs mecaniques et/ou bottes de vitesses 
pour ['Indus trie automobile. 
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L 1 invention a pour objet une courroie de transmission 
de puissance perfectionn§e . 

Elle vise/ en parti culier, une telle courroie a sec- 
tion droite trapezoldale et a f lanes nus propre a #tre utilisee 
5 en tant qu'organe de transmission de puissance entre deux orga- 
nes tournants, dont l f un est solidaire d'un arbre mene et 1" autre 
d'un arbre menant. 

On a d€ja propose de realiser de telles courroies, 
dont la face externe est revetue d'un tissu caoutchoute de pro- 
10 tection, et qui trouvent application, par exemple, dans des 
ensembles de boite de vitesses ou de variateurs mecaniques 
d f automobiles , en une matrice de materiau elastomere arm§e par 
une couche de cables en fibres textiles ou en fils metalliques. 

Lorsque des caracteristiques speciales de flexibility de 
15 la courroie sont recherch£es, ou dans certaines realisations 
pr€vues pour de faibles diametres d'enroulement , on prevoit 
un crantage transversal sur la face interne, c'est-a-dire celle 
qui est la plus distante du tissu caoutchoute de protection. 

De telles courroies connues , qui sont fabriquees soit 
20 par injection, soit par assemblage de couches d* elastomere, de 
cables et de tissu caoutchoute, doivent satisfaire, en utilisa- 
tion, a des exigences parfois contradictoires . Elles doivent, 
en particulier, supporter pendant des durees importantes diff§- 
rents etats de contrainte, pr§senter un haut module d'elastici- 
25 t§ en traction, un faible module d*elasticite en flexion et une 
resistance mecanique transversale elevee. Cette derniere condi- 
tion est parti culierement importante §tant donne que* en I'abs- 
cence de rigidite transversale suffisante, la courroie peut 
s 1 incurver lors de son f onctionnement , sa section droite gauchir 
30 sous la pression des f lasques des poulies avec lesquelles elle 
coop£re et ainsi cesser de jouer son role de transmission de 
puissance. 

Ces phenomenes sont encore accentues dans les disposi- 
tifs qui necessitent la transmission d'une puissance elevee, par 
35 exemple sup§rieure a une dizaine de kilowatts. 
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Pour tenter de resoudre le probleme pos£, qui est 
celui de la transmission d'une puissance €lev§e, tout en conser- 
vant les avantages des realisations usuelles h f lanes nus r 
e'est-i-dire un f onctionnement silencieux, une bonne adherence, 
5 un bon rendement de transmission et une dur§e de vie satisfai- 
sante, de meme que les bonnes qualit§s de flexibility et de 
souplesse, de tenue § la chaleur, d f amortissement des vibra- 
tions et de faible encombrement rendues possibles par le cran- 
tage transversal interne, on a d6j£ propose d^ugmenter la 

10 rigidite trans versale desdites courroies plutot que d'augmen- 
ter leurs surfaces laterales de contact , ce qui conduirait au 
m§me resultat mais constitue une solution qui ne peut etre 
retenue pour des questions d* encombrement. 

Pour l'obtention de la rigidite transversale accrue 

15 recherchee on a deja sugger§ l'adjonction au milange caoutchou- 
teux constitutif de la matrice de courtes fibres uniformement 
dispersees et orient€es pour la plupart dans le sens transver- 
sal de la courroie, de fagon § obtenir un melange anisotrope 
ayant un module plus #lev§ dans le sens transversal que dans 

20 le sens longitudinal, ou radial. Dans une telle solution, 

toutefois,la valeur de la rigidite transversale qui peut etre 
obtenue est limit§e par le fait que la proportion de fibres 
courtes naturelles ou synth§tiques ne peut depasser environ 
30 % en volume, valeur au dela de laquelle on aboutit rapide- 

25 roent a une perte de la cohesion de 1' ensemble matrice caout- 
choutique -fibres . 

Aussi, d'autres propositions ont-elles ete avancees 
pour accroitre la rigidite transversale de telles courroies et, 
notamment, 1' introduction de renforts constitue s par des nappes 

30 de cables textiles orientes transversalement ou de tissus en 
fibres synth§tiques ou naturelles disposis de part et d' autre 
de la couche de cable's constitutif s du support de traction. 
Des propositions de ce type sont montr6es dans FR 2503305, 
FR 2083034, EP 00 60713, FR 2484037 et EP 0 010 990 ; elles ne 

35 fournissent pas non plus la solution complete au probleme pose 
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en ce qu'elles ne donnent pas la rigidity transversale necessai- 
re suffisante 3 la courroie, m§me si les renforts sont parfai- 
tement int§gr£s £ I'^lastomSre constitutif de la matrice. 

D'autres renforts, par exemple ceux d§crits dans 
5 EP 84 702 sent plac€s dans les crans, c*est-a-dire suivant la 
direction transversale de la courroie* lis sont ~constitu§s. par 
des pieces plates, g§n§ralement superposees, disposees paralle- 
lement a la base de la courroie et sont realisees en metal ou 
en un mat§riau synthetique du type resine. De tels renforts ne 
10 sont pas non plus entierement satisf aisants et cela parce qu'ils 
creent, de par leur forme plate, des zones d' amorce de fissures 
dans les crans de la courroie d'une part et, d' autre part, favo- 
risent 1* apparition de zones de delaminage aux interfaces de 
leurs liaisons S la inatrice d' elastomere . 
15 Pour §carter ce dernier inconvenient, EP 84 702 pro- 

pose d'ailleurs de renforcer les crans de la courroie par des 
inserts rigides a section droite pleine ou a section droite 
tubulaire. La rigidite transversale necessaire a la bonne tenue 
en compression de la courroie est alors obtenue mais au detri- 
20 ment de la souplesse longitudinale indispensable pour qu'elle 
puisse supporter sans endommagement , par rupture de la cohesion 
a 1" interface des inserts et de la matrice d' £lastomere , les 
flexions auxquelles elle est soumise au cours de 1 1 utilisation . 

En outre, lorsque les inserts mis en oeuvre sont des 
25 profils tubulaires S section droite de polyedres comme des 
carres, des triangles, etc ... les ar§tes des inserts corres- 
pondent au sommet des polyedres, en particulier celles disposees 
en partie haute des crans 1 est-S-dire au voisinage de la cein- 
ture de cables-, provoquent la creation de zones de concentra- 
30 tion de contraintes qui entraxnent 1 1 endommagement de l'elasto- 
mere constitutif de la matrice par fissuration de celui-ci avecr 
pour resultat^ une diminution sensible de la duree de vie et des 
caract€ristiques de telles courroies. 

A partir de cet etat de la technique, la Demanderesse 
35 s'est donnee pour but de fournir une courroie trap€zoxdale cran- 



2589209 

4 

t§e du type de ess lies mentionnSes ci-dessus, c'est-S-dire dans 
laquelle la rigidit§ transversale est obtenue S I'aide d 'inserts 
pr§vus dans les crans de la courroie mais qui ne pr§sente pas 
les inconv§nients des dispositifs de l'art ant§rieur connus. 

C'est, en particulier, un but de 1" invention de four- 
nir une telle courroie trap§zoIdale crant§e qui permette la 
transmission de puissances- §lev§es sans ,toutefois, qu'il ne soit 
port£ atteinte 3 sa souplesse longitudinale . 

C f est r encore, un but de 1" invention de fournir une 
telle courroie dont la dur§e de vie soit aussi grande, sinon 
plus que celle des courroies antSrieurement connues . 

C'est, aussi, un but de 1' invention de fournir une 
telle courroie dont la fabrication puisse §tre r^alisSe sans 
difficulty, et de mani£re sensiblement analogue S celle des 
courroies connues, de sorte qu'elle n'entraine pas la creation 
d'outils et/ou d' appareillages sp§ciaux et de cout §lev§. 

Une courroie trap§zo!dale crant§e selon 1 ' invention, 
comprenant un corps form§ d'une matrice en §lastomere dans la- 
quelle est noy£e une couche de cables mitalliques ou de fils 
c&bl6s en matidres textiles, naturelles ou synth§tiques servant 
de support de traction, avec sur la face externe de ladite 
courroie aumoins une couche de tissu caoutchout§ et, a l'inte- 
rieur des crans, des renforts dirig€s sensiblement transversa- 
lement par rapport S la courroie est caract§ris§e en ce que 
lesdits renforts ont, en section droite, une forme "ouverte" 

quelque peu analogue & une gouttifere a bords libres roules, 
partiellement rabattus, ou non roulfes et diformable dans le 
sens longitudinal de la courroie. 

Dans le cas de bords roules, ou de bords partiellement 
rabattus, lesdits rebords ou rabats sont dirig§s vers l'ext§- 
rieur de la gouttiere. 

En variante, les dits rebords ou rabats sont au 
contraire disposes vers l'int§rieur de la gouttiere. 

Dans une forme de realisation, ladite gouttiere pr£- 
sente des faces lat§rales et/ou de fond qui sont elles-memes 
nervurSes, ou ondul§es, pour accroitre la rigidite transver- 
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sale de la courroie dans laquelle sont ins€r€s les renforts 
conform§s suivant ladite goutti^re. 

Quelle que soit la configuration exacte des renforts, 
ceux-ci sont avantageusement places dans chacun des crans de la 
5 courroie avec leurs faces laterales sensiblement paralleles aux 
f lanes des crans dans lesquels ils sont incorpores . 

Dans une forme de realisation, la partie "ouverte" du 
renfort est disposee de maniere a faire face a l'exterieur de 
la courroie, de sorte que le fond du renfort est au voisinage 
10 de l*int§rieur de la courroie, e'est-a-dire pres de la base de 
petites dimensions des crans. 

Dans une autre forme de realisation, la disposition 
est inverse de celle decrite iramediateiaent ci-dessus, c'est-a° 
dire que l'ouverture du renfort est dirigee vers I'interieur de 
15 la courroie. 

La longueur des renforts est de preference choisie de 
maniere a etre inferieure ou sensiblement egale a la longueur 
des crans. 

En outre, les renforts sont places dans les crans 
20 de maniere £ menager ,-tant au niveau des crans eux-msmes que 
dans la zone de raccord de ceux-ci au corps de la courroie- , 
des epaisseurs de materiau elastomere suffisantes pour que ne 
soit pas mise en cause la cohesion mecanique de la matrice en 
ledit materiau. 

25 Les travaux conduits par la Demanderesse ont inontrs 

qu'un large eventail de possibilites est ouvert en ce qui 
concerne la nature et l'epaisseur des renforts choisis en fonc- 
tion de la rigidite transversale requise pour la transmission 
souhaitee d'une puissance donnee. 

30 Ainsi, ces renforts peuvent etre du type raetallique* 

par exemple en acier inoxydable, en aluminium ou en alliage 
d' aluminium, en alliage cuivreux, etc ... 

lis peuvent egalement Stre constitues par des pro- 
duits non metalliques ,par exemple des produits obtenus par fagonnage 
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de resines synthetiques ou de r€sines et de fibres naturelles 
et/ou synthgtiques . 

Dans encore une autre variante, lesdits renforts sont 
des materiaux composites, a plurality de couches solidarisees 
entre elles, par exemple un lamifie form§ d'un tissu a fibres 
naturelles et/ou synthetiques, d • un elastomere et d'un feuil- 
lard m§tallique. 

L • invention sera mieux comprise par la description 
qui suit, faite a titre d'exemple et en reference au dessin 
annexe, dans lequel : 

- la figure 1 est une vue schematique, en elevation, 
d'une courroie de transmission de puissance equipant un ensem- 
ble mecanique ; 

- la figure 2 est une vue partielle, en coupe et a 
plus grande echelle selon la ligne 2-2 de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue partielle, en perspective, 
d'une courroie crantee perfectionnee selon 1' invention, pour 
une premiere forme de realisation ; 

- la figure 4 est une vue analogue a celle de la 
figure 2, mais pour une variante et un autre ensemble mecanique; 

- la figure 5 est une vue schematique partielle, en 
elevation, d'une courroie crantee selon 1" invention ; 

- la figure 5a est une vue analogue a la figure 5 mais • 
pour une autre condition d'un cran de la courroie , 

- les figures 6a a 6f illustrent differentes formes 
de renforts propres a etre mis en oeuvre dans une courroie 
perfectionnee selon 1' invention. 

Comme montr e sur la figure 1, une courroie trapezol- 
dale crantee a f lanes nus, 10, est prevue comme organe de 
transmission de puissance entre un organe menant 12 et un or- 
gane mene 13 constitue(s) 1'un et/ou 1'autre par une poulie a 
flasques 14, 15, fixes ou mobiles en translation et qui ap^arfcien- 
nent a un ensemble mecanique comme une boite de vitesses ou un 
varxateur a rapports de transmission variables susceptible de 
trouver application dans le domaine de 1'industrie automobile. 

Da ns la form e de realisation illustree sur les figures 
1, 2 et 3^-la courroie" iO -cbmprend une matrice 16 en materiau 
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§lastomere comme du caoutchouc naturel (NR) , du caoutchouc 
synth§tique comme du polychloroprene, du caoutchouc nitrile, 
des copolymeres styrene-butadiene (SBR) , de l'hydrine, etc ... 
a section droite trapezoldale et a f lanes nus 17 et 18. De 
5 fa<jon en soi connue la matrice 16 est d§coupee sur sa face 
interne 19 suivant des crans 2 0 et sa face externe 21 est 
garnie d'une ou de plusieurs couche(s) de tissu caoutchoute 22 r 
par exemple a base de coton enduit de polychloroprene. 

Dans une variante, illustree scheraatiquement sur la 
10 figure 4, la face interne 19 de la courroie trapezoldale est 
elle aussi garnie d'un tissu caoutchoute 25 analogue au tissu 
22. 

Dans la matrice 16 est noyee une couche de c§bl£s 23, 
servant de support de traction, et qui peut etre constitute a 
15 partir de fils metalliques, par exemple en acier, ou a partir 
de fils en matiere synthStique comme des fils de polyester f de 
kevlar ou de rayonne . 

Dans chacun des crans 20 est prevu un insert ou ren- 
fort 26 destine a conferer a la courroie la riqidite transver- 
20 sale suffisante pour la transmission de la puissance voulue et, 
selon l f invention, les renforts 26 sont constituts par des pro- 
files dont la section droite est "ouverte" , e'est-a-dire ayant 
auelaue peu la forme de gouttiere § bords libres, roules, non 
roules, ou partiellement rabattus, en metal, en matiere synthe- 
25 tique ou en materiau composite, et qui est deformable dans le 
sens longitudinal de la courroie. 

On entend ici, par deformation longitudinale dans le 
sens de la courroie, une deformation des inserts telle que leurs 
faces laterales suivent la deformation des crans imposee par la 
30 traction de la courroie lors du passage dans la gorge des poulies. 

De fagen plus precise, et comme montr§ sur la figure 5, 
les renforts 26 ont une section droite en forme g§nerale de U, 
avec un fond 30 et des faces laterales 31 et 32 dont les extre- 
mites sont recourbees, soit vers l'interieur de la gouttiere, 
35 comme montr§ sur la figure 5, soit vers l'exterieur, comme mon- 
tre sur la figure 6b. 
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Comme bien visible sur la figure 5, les renforts 26 
sont disposes dans les crans 20 de maniere que les faces late- 
rales 31 et 32 soient dirigees sensiblement parallelement aux 
faces laterales 33 et 34 des crans, tandis que le fond 30 est 
dirige sensiblement parallelement a la face interne 35 desdits 
crans. Cette disposition, qui est celle de fabrication, est 
aussi celle de la partie libre de la courroie, alors que dans 
la condition de passage dans la gorge des poulies la disposi- 
tion est comme montree sur la figure 5a dans laquelle 1 • insert 
est deforme dans le sens longitudinal de la courroie mais ine- 
galement sur ses deux faces. 

La longueur des renforts 26 est inferieure ou sensi- 
blement egale a la largeur de la courroie, les extremites lon- 
gitudinales 36 et 37 desdits renforts af fleurant les flancs nus 17 
et 18, respectivement, de la courroie, comme montre sur la fi- 
gure 2, ou etant legerement en retrait par rapport a ceux-ci, 
comme montre sur la fi gure 4 . 

La section droit e des renforts 26 peut etre comme 
montree sur les figures 6a a 6f, sans que ces representations 
aient quelque caractere limitatif que ce soit. 

Ainsi, les faces laterales 31 et 32 des renforts 26 
peuvent etre terminees par des roules 40, 41, loges "a l'inte- 
rieur" de la section en D du renfort, figure 6a, ou par des 
roules 42 et 43 disposes a "1 • exterieur" de la~section en U, 
figure 6b, ou par des rabats 50, diriges "a l'interieur" de la 
section en U plutSt que des roules, figure 6c. 

Dans la forme de realisation montree sur la figure 6d, 
ou les renforts comprennent des roules 40 et 4l diriges vers 
l'interieur, on prevoit complementairement que le fond reliant 
les faces laterales 31 et 32 soit raidi par une nervure longi- 
tudinale 44 alors que de telles nervures 45 et 46 sont prevues 
non seulement sur le fond du renfort mais egalement sur les 
faces laterales dans la realisation de la figure 6f . 

Dans chacune des realisations decrites ci-dessus, les 
renforts 26 sont disposes de maniere telle que leur fond 30 
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soit plac€ au voisinage de la face interne 19 de la courroie, 
c'est-a-dire que, comme montr§ sur le dessin, les parties 
"ouvertes" des renforts sont eri regard de la face externe de 
la courroie. 

5 Une telle disposition n'est cependant pas imperative 

et, comme montre sur la figure 6e, la partie ouverte des ren- 
forts peut etre dirigee pour etre en regard de la face interne 
19 de la courroie, les faces laterales 31 et 32 des renforts 
etant ici aussi, toutefois, placies sensiblement parall element 
10 aux faces laterales 33 et 34 des crans 20. 

Les renforts 26 peuvent etre realises en differents 
materiaux metalliques , comme de l'acier inoxydable, de l 1 alumi- 
nium ou des alliages d' aluminium, ou des alliages cuivreux. 

En variante, les renforts 2 6 sont realises a partir 
15 de resines synthetiques , pures ou armies de fibres naturelles 
et/ou synthetiques . 

Dans encore une autre variante, le materieu constitu- 
tif des renforts 26 est un lamifie de tissu, elastomere et 
feuillard metallique. 
20 Quelque soit le materiau constitutif des renforts, 

son epaisseur est choisie en fonction de la resistance trans- 
versale a la compression que l'on souhaite donner a la courroie 
de transmission de puissance, laquelle resistance est elle-meme 
choisie en fonction de la puissance a transmettre. 
25 Ainsi, pour des renforts 26 en metal de bons resul- 

tats sont obtenus avec des pieces dont 1 1 epaisseur est comme 
definie sur le tableau ci-apres. 
Puissance Epaisseur (millimetres) 

Kw Acier inox Aluminium 



10 a 25 


3/100 ft 1/10 


1/10 ft 3/10 


25 a 50 


1/10 a 2/10 


3/10 ft 6/10 


50 a 100 


2/10 ft 5/10 
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Dans le cas de renforts en lamifie, c'est l'Spaisseur 

*. f*^ *,^ gui est prlse en ^ pour x 

mmation de la puissance transmissible. 

* - «■ «. / anS ^ ^ renf ° rtS non ^talliques de bons resul- 

tats ont «tfi obtenus pour la transmission d'une puissance d'en- 
Viron 50 Kw avec un materiau constitue par une r€sine epoxy 
dans laquelle sent noyees des fibres de verre (25 fils de 
2400 tex a 30 % de taux de resine) . 

La hauteur des renforts 26 est generalement au plus 
10 egale 3 la moitie de 1'epaisseur de la courroie et de bons 
resultats ont ete obtenus avec des renforts tels que definis 
ci-dessus, d'une hauteur comprise entre 4 et 7 millimetres et 
une distance des faces laterales 31, 32, a mi-hauteur du ren- 
fort, comprise entre 3 et 6 millimetres. 
15 La fabrication d'une courroie selon 1» invention est 

realxsee de fagon analogue a celle d'une courroie crantee 
usuelle, e'est-a-dire en confectionnant un manchon sur un 
mandrin et en decoupant ledit manchon a 1'aide d'outils qui 
1'attaquent suivant une incidence de t 13° pour donner 
20 aux f lanes de la courroie 1- angle voulu de 26°. 

Dans une telle fabrication, qui fait application 
d un mandrin cannele, on dispose au fond des cannelures du 
mandrin une fine couche d'elastomere ou une premiere couche de 
txssu caoutchoute puis une couche d'elastomere, on rapporte 
sur ladxte couche les renforts 26 prealablement remplis et en- 
rones d'elastomere, par exemple a 1'aide d'une boudineuse, on 
rapporte ensuite de nouvelles couches d'elastomere, la couche 
de cables, de nouvelles -epaisseurs d'elastomere et le tissu 
caoutchoute formant la face externe de la courroie, 1' ensemble 
30 §tant ensuite vulcanise puis decoupe. 
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RE VENDI CATIONS 

1. Courroie trap§zoxdale crant£e de transmission de 
puissance comprenant un corps forme d'une matrice en elastomere 
dans laquelle est noy§e une couche de cables roetalliques ou de 
fils cables en matieres textiles , naturelles ou synthetiques , 
servant de support de traction, avec sur la face externe de 
ladite courroie au moins une couche de tissu caoutchoute et, 
a l f int#rieur des crans, des renforts diriges sensiblement 
transversalement par rapport a la courroie, caracterisee en 
ce que lesdits renforts (26) ont, en section droite, une forme 
"ouverte" quelque peu analogue a" une gouttiere a bords libres 
roules, partiellement rabattus, ou non roules et qui est defor- 
mable dans le sens longitudinal de la courroie. 

2. Courroie selon la revendication 1, caracterisee en 
15 ce que dans le cas de bords roules (40 , 41) ou partiellement 

rabattus, lesdits bords ou rabats sont diriges vers l'interieur 
de la gouttiere. 

3„ Courroie selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que dans le cas de bords roules (42, 43) ou partiellement 
rabattus, lesdits bords ou rabats sont diriges vers I'exterieur 
de la gouttiere. 

4 . Courroie selon 1 1 une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les renforts (26) compren- 
nent des faces lat§ rales (31, 32) et/ou de fond (35) qui sont 
nervurees ou ondulees (45, 46-44) pour accroitre la rigidite 
transversale de la courroie dans laquelle sont inseres les ren- 
forts (26) . 

5. Courroie selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que les renforts (26) sont 
places dans chacun des crans de maniere telle que leurs faces 
laterales (31, 32) soient sensiblement paralleles aux faces 
(33, 34) des crans (20) dans laquelle ils sont incorpores. 

6. Courroie selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que la partie ouverte du renfort 
(26) est disposee de maniere £ faire face vers I'exterieur de la 
courroie. 
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7. Courroie selon l'une quelconque des revendications 
1 a 5 f caract§ris§e en ce que la partie ouverte du renfort (26) 
est dirig§e vers l"int€rieur de la courroie. 

8. Courroie selon l'une quelconque des revendications 
pr§c6dentes, caract§ris§e en ce que la longueur des renforts 
(26) est inf§rieure ou sensibleroent €gale a la largeur de la 
courroie . 

9. Courroie selon l'une quelconque des revendications 
pr§c€dentes, caract§ris§e en ce que les renforts (26) sont en 
un matSriau m&tallique, comme de I'acier inoxydable, de 1' alu- 
minium, des alliages d' aluminium ou des alliages cuivreux. 

10. Courroie selon l'une quelconque des revendications 
1 a 8, caractSris£e en ce que les renforts (26) sont un mat§- 
riau a base de r^sine synth€tique arm£e ou non arm^e par des 
fibres naturelles et/ou synth€tiques . 

11. Courroie selon I'une quelconque des revendications 
1 3 8 r caract§risee en ce que les renforts sont form§s en un 
mat§riau composite, comme un lamifie comportant un tissu de 
fibres naturelles et/ou synth§tiques , un ilastomere et un 
feuillard m€tallique. 

12. Courroie selon l'une quelconque des revendications 
pr£c€dentes f caract€ris6e en ce qu'elle coroprend, en outre, une 
ou des couches de tissu caoutchout€ (25) sur sa face interne. 

13 • Courroie selon l'une quelconque des revendications 
pr§c€dentes, caract£ris€e en ce que l'§paisseur du mat§riau 
constitutif des renforts (26) est comprise ent re 3/100 §me et 
6/10dme de millimetres. 
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